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Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-7190/2011

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w
sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (Dz. U. Nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w
Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

,Od A —do Z” Spétka z o.0.
91-341 L6dz, ul. Brukowa 16

stwierdza sie przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa;:

Pianki poliuretanowe
Bosman®/ Formuta1®°/ Od A-Do ZF1/0d A - Do Z Flex /
Mega Flex i Bosman Winter® / Formuta 1 Winter® /
Od A—-Do Z F1 Winter/ Od A — Do Z Flex Winter /
Mega Flex Winter

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zataczniku, ktory jest integralng czescig niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznos$ci:
15 czerwca 2016 r.

DYREKTOR
w/z Zastepca Dyrektora
ds. Wspodtpracy z Gospodarkg

Zatacznik: S i //%77 Bobrowicz

Postanowienia ogdlne i techniczne

Warszawa, 15 czerwca 2011 r.

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7190/2011 jest nowelizacjg Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7190/2006. Dokument
Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7190/2011 zawiera 11 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowac tylko w catosci.
Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu Aprobaty Technicznej wymaga pisemnego
uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB sg pianki poliuretanowe o stosowanych zamiennie

nazwach handlowych:
~  Bosman®, Formuta 1°, Od A — Do Z F1, Od A — Do Z Flex, Mega Flex,
—  Bosman Winter®, Formuta 1 Winter®, Od A — Do Z F1 Winter, Od A — Do Z Flex Winter,

Mega Flex Winter.

Pianki poliuretanowe, objete Aprobata, produkowane sg przez firmy, ktdére uzyskaty od
witasciciela znaku towarowego, tj. firmy ,0Od A — do Z” Spétka z 0.0., 91-341 Lédz, ul. Brukowa 16,
prawo do produkowania wyrobow objetych Aprobatg i oznaczania ich znakiem towarowym.

Wyroby, objete Aprobata, sg jednosktadnikowymi, pétsztywnymi piankami poliuretanowymi
w aerozolu. Materiat do wytwarzania pianek poliuretanowych (zywice poliuretanowe,
diizocyjaniany i dodatki) dostarczany jest w metalowych pojemnikach.

Pianki poliuretanowe, objete Aprobata, sa wytwarzane i aplikowane w miejscu
zastosowania, przy uzyciu pistoletu lub dyszy z wezykiem, a po aplikacji twardniejg na skutek
absorpcji wilgoci z powietrza.

Wymagane wtasciwos$ci techniczne pianek poliuretanowych, objetych Aprobata, podano

wp. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Pianki poliuretanowe, objete Aprobata, sg przeznaczone do uszczelniania przestrzeni
miedzy osciezami a oscieznicami okien i drzwi, wykonywanymi z drewna, metalu lub
wysokoudarowego PVC, przy montazu okien i drzwi (z wyjatkiem drzwi klasyfikowanych w
zakresie odpornosci ogniowej), przy czym montaz ten powinien by¢ wykonywany przy uzyciu
tacznikbw mechanicznych.

Pianki objete Aprobatg moga by¢ stosowane do wypetniania peknie¢ i niewielkich,
nieruchomych szczelin w potaczeniach miedzy elementami przegréd w budynku (z wyjatkiem
przegréd klasyfikowanych w zakresie odpornosci ogniowej).

Prace z uzyciem pianki Bosman® / Formuta 1® / Od A — Do Z F1 / Od A — Do Z Flex /

Mega Flex powinny by¢ wykonywane w temperaturze od +0°C do +35°C.
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Prace z uzyciem pianki Bosman Winter® / Formuta 1 Winter® / Od A — Do Z F1 Winter / Od

A — Do Z Flex Winter / Mega Flex Winter powinny by¢ wykonywane w temperaturze od -10°C

do +35°C.

Pianki poliuretanowe, objete Aprobata, nalezy chroni¢ przed dziataniem promieniowania

UV przez ostoniecie odpowiednim kitem lub innymi wyrobami, odpornymi na warunki klimatyczne.

Nie nalezy uzywac pianki w poblizu otwartego ognia.

Podczas prac z uzyciem pianki poliuretanowej nalezy Scisle przestrzega¢ warunkow jej

stosowania, okreslonych w instrukcji producenta, oraz warunkéw montazu drzwi i okien,

okreslonych w instrukcjach ich producentow.

3. WELASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

Wymagane wiasciwosci techniczne pianek poliuretanowych, objetych Aprobatg, podano w

tablicach 1 + 2.
Tablica 1
Wymagania
Poz. Wilasciwosci Bosman®/ .. Bosman®/ .. Metody badan
spieniana dysza spieniana pistoletem
1 2 3 4 5
sz 3
1 | Gestos¢ pozoma, kg/m”, 21,7 + 10% 18,4 + 10% PN-EN ISO 845:2010
przy swobodnym spienianiu
2 Nasigkliwos¢, kg/m?, po 24 h PN-EN ISO 1609:1999
w WOdZie: przy czgsciowym metoda A, na prébkach wg
zanurzeniu <1 PN-93/C-89084 o wymiarach
(150 x 150 x 25) mm
(bez naskorka)
3 Stabilnos¢ wymiardw liniowych,
%, po 48 h w temperaturze PN-EN 1604+AC:1999
+70°C i RH 90%, w kierunku: na probkach wg PN-92/C-
L - 89083 i h
- dtugosci i szerokosci +2 +3 (150 x 105\(')\'3)'22;?m
- grubosci (kierunek wzrostu +2 2 (bez naskorka)
pianki) a h
4 Naprezenie $ciskajace przy PN-EN 826:1998
10% odksztatceniu wzglednym, >50 >45 na probkach o wymiarach
kPa (50 x 50 x 50) mm
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Tablica 1 c.d.
Wymagania
Poz. Wiasciwosci Bosman®/ .. Bosman®/ ... Metody badan
spieniana dysza spieniana pistoletem
1 2 3 4 5
5 Wytrzymatos¢ na rozcigganie, PN-EN 1607:1999
kPa > 150 >100 na prébkach o wymiarach
(60 x 60 x 50) mm
6 Przyczepnosé pianki, kPa, do:
- drewna >150
C stali > 150 PN’—inN r1]607.15?99 i
na probkach o wymiaraci
- PVC =150 (60 x 60 x 20) mm
- aluminium >150
- betonu 2150
Tablica 2
Wymagania
L Bosman Winter®/ ... Bosman Winter®/ ... i
Poz. Wiasciwosci spleniana dyszg spieniana pistoletem Metody badan
w temperaturze
-10°C 35°C -10°C 35°C
1 2 3 4 5 6 7
1 Gestos¢ pozorna,
kg/m?®, przy 35 + 10% 16+10% | 37+10% 17 £10% | PN-EN ISO 845:2010
swobodnym B - B - '
spienianiu
2 Nasie%kliwoéé, PN-EN ISO 1609:1999
kg/m?®, po 24 h metoda A, na probkach
w wodzie, przy <1 wg PN-93/C-89084 o
czesciowym wymiarach (150 x 150 x
zanurzeniu 25) mm (bez naskérka)
3 Stabilnos¢
wymiaréw
liniowych, %, PN-EN 1604+AC:1999
po 24 h w temp. na prébkach wg
+40°C i RH 95%, PN-92/C-89083
w kierunku: o wymiarach
- dhugosci i (150 x 150 x 25) mm
szerokosci +5 (bez naskarka)
- grubosci - kier. +6
wzrostu pianki -
4 | Naprezenie PN-EN 826:1998
Sciskajgce przy . .
10% odksztatc >50 >40 >70 >40 na probkach o wymiarach
) (50 x 50 x 50) mm
wzglednym, kPa
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Tablica 2 c.d.
Wymagania
L. L. Bosman Winter®/ ... Bosman Winter®/ ... .
Poz. Wiasciwosci spieniana dysza spieniana pistoletem Metody badan
w temperaturze
-10°C 35°C -10°C 35°C
2 3 4 5 6 7
5 Wytrzymatos¢ na PN-EN 1607:1999
rozcigganie, kPa >150 >100 >150 >100 na prébkach o wymiarach
(60 x 60 x 50) mm
6 Przyczepnosé
pianki, kPa, do:
- drewna >200 >100 >150 >80 PN-EN 1607:1999
- stali >200 >100 2150 >80 na prébkach o wymiarach
- PVC > 200 >100 >150 >80 (60 x 60 x 20) mm
- aluminium > 200 >100 >150 >80
- betonu > 200 >100 >150 >80

* wlasciwos¢ okreslona w procedurze aprobacyjnej, nie objeta wstepnym badaniem typu i badaniami okresowymi

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Pianki poliuretanowe,

objete Aprobatg, powinny by¢é pakowane, przechowywane

i transportowane w sposéb zapewniajgcy zabezpieczenie przed zniszczeniem lub mechanicznym

uszkodzeniem opakowan. Warunki pakowania moga by¢ uzgodnione miedzy producentem

i odbiorca. Do kazdego opakowania powinna by¢ dotgczona etykieta zawierajgca nastepujace dane:

nazwe i adres producenta,

— nazwe handlowg i oznaczenie wyrobu (symbol),

— mase netto,

— okres przydatnosci do uzycia,

— oznakowanie wymagane przez rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 5 marca 2009 r. w

sprawie oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i preparatow niebezpiecznych
(Dz. U. nr 53/2009, poz. 439),
— nr Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7190/2011,

— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

— znak budowlany.

Sposéb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozpo-

rzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania

zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U.

nr 198/2004, poz. 2041).
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5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogéine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881) wyrdb, ktérego dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, moze by¢ wprowadzany do obrotu i stosowany przy wykonywaniu robét
budowlanych w zakresie odpowiadajgcym jego wtasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli
producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-7190/2011 i oznakowat wyréb znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci wyrobow, objetych Aprobata,
dokonuje Producent (lub jego upowazniony przedstawiciel), majgcy siedzibe na terytorium
Rzeczypospolitej Polskiej, stosujgc system 3.

W przypadku systemu 3 oceny zgodnos$ci, Producent moze wystawi¢ krajowg deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7190/2011, na podstawie:

a) wstepnego badania typu przeprowadzonego przez akredytowane laboratorium,

b) zakladowej kontroli produkcji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wiasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.
Wstepne badanie typu obejmuje:
— nasigkliwo$¢ wodg przy czesciowym zanurzeniu,
— naprezenie Sciskajgce przy 10% odksztatceniu wzglednym,
—  stabilno$¢ wymiarowa,
— wytrzymatos¢ na rozcigganie,
—  przyczepnosc¢ do podtozy.
Badania, ktore w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wtasciwosci
techniczno-uzytkowych wyrobu, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji
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Zakfadowa kontrola produkcji obejmuje:

1) specyfikacje surowcow i sktadnikéw,

2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (p. 5.4),
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad i
procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkciji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wtasciwosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewni¢, ze wyrob jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB

AT-15-7190/2011. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy
rejestru powinny potwierdzaé, ze wyrdb spetnia kryteria oceny zgodnosci. Kazda partia wyrobu

powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan i dokumentach handlowych.

5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuije:
— badania biezace,

— badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
— gestosci pozornej,

— naprezenia sciskajgcego przy 10% odksztatceniu wzglednym.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
— nasigkliwosci wodag przy czesciowym zanurzeniu,
— stabilnosci wymiarowej,
—  wytrzymatosci na rozcigganie,

— przyczepnosci do podiozy.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej partii wyrobu. Wielkos¢ partii wyrobu powinna by¢ okreslona w dokumentacji
zaktadowej kontroli produkgciji.

Badania okresowe nalezy wykonywac nie rzadziej niz raz na 3 lata.
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5.6. Metody badan

Badania wiasciwosci technicznych powinny by¢ wykonywane wedtug norm podanych w
tablicach 1 + 2.

Pianka do badan powinna by¢ spieniana pétswobodnie, w formach drewnianych (wytozonych
papierem i zwilzonych woda), w warunkach laboratoryjnych (T23°C, RH50%) - w przypadku pianek
wg tablicy 1 lub umieszczonych wewnatrz komory klimatycznej (temperatura wg tablicy 2) -
w przypadku pianek wg tablicy 2. Formy z piankg powinny by¢ pozostawione w warunkach
spieniania przez 48 h, a nastepnie po rozformowaniu nalezy je poddac¢ klimatyzacji w warunkach
laboratoryjnych, przez okres 7 dni.

Otrzymane wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami podanymi w tablicach 1 + 2.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Prébki do badan nalezy pobiera¢ losowo, zgodnie z normg PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby mozna uznaé za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB, jezeli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Niniejsza Aprobata zastepuje Aprobate Techniczng ITB AT-15-7190/2006.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7190/2011 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnosé pianek poliuretanowych Bosman® / Formuta 1®/ Od A—Do Z F1/Od A — Do Z Flex /
Mega Flex i Bosman Winter® / Formuta 1 Winter® / Od A — Do Z F1 Winter / Od A — Do Z Flex
Winter / Mega Flex Winter, do stosowania w budownictwie w zakresie wynikajacym

z postanowienh Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881) wyrob, ktérego dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, moze by¢ wprowadzany do obrotu i stosowany przy wykonywaniu robét
budowlanych w zakresie odpowiadajgcym jego wtasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli

producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng
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ITB AT-15-7190/2011 i oznakowat wyréb znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi

przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepiséw o ochronie
wlasnosci przemystowej, a w szczegoélnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP z dnia 13 czerwca
2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci
przemystowej (Dz. U. nr 119, poz. 1117). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkdéw

korzystajacych z wyrobéw bedacych przedmiotem niniejszej Aprobaty Techniczne;j.

6.4. ITB wydajgc Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producenta od odpowiedzialnosci za wiasciwg
jakos¢ wyrobdéw oraz wykonawcdéw robdét budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe ich

zastosowanie.

6.6. W tresci wydawanych prospektéw i ogtoszen oraz innych dokumentow zwigzanych
z wprowadzeniem do obrotu i stosowania w budownictwie pianek poliuretanowych Bosman® /
Formuta 1°/ Od A — Do Z F1 / Od A — Do Z Flex / Mega Flex i Bosman Winter® / Formuta 1
Winter® / Od A — Do Z F1 Winter / Od A — Do Z Flex Winter / Mega Flex Winter, nalezy

zamieszczac informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-7190/2011.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7190/2011 wazna jest do 15 czerwca 2016 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przedtuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whnioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej
z odpowiednim wnioskiem nie po6zniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego

dokumentu.

KONIEC
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INFORMACJE DODATKOWE

Normy i zalecenia zwigzane

PN-EN 826:1998

PN-EN
1604:1999+A1:2006

PN-EN 1607:1999

PN-EN
1609:1999+A1:2006
PN-EN I1SO 844:2009

PN-EN ISO 845:2010
PN-92/C-89083
PN-83/N-03010

Tworzywa sztuczne porowate i gumy. OkreSlanie zachowania przy
Sciskaniu

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. OkreSlanie stabilnoSci
wymiarowej ~w  okreSlonych  warunkach  temperaturowych |
wilgotno$ciowych

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie wytrzymato$ci na
rozcigganie prostopadle do powierzchni czotowych

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie krotkotrwatej
nasigkliwosci wodgq metodg czeSciowego zanurzenia

Sztywne tworzywa sztuczne porowate. Oznaczanie wtasciwosci przy
Sciskaniu

Tworzywa sztuczne porowate i gumy. Oznaczanie gestosci pozornej
Sztywne tworzywa. Badanie stabilnoSci wymiarow

Statystyczna kontrola jakoSci. Losowy wybér jednostek produktu do

probki

Raporty, sprawozdania z badan, oceny i klasyfikacje

1. 1320/11/R14NK. Praca badawcza dotyczaca pianek poliuretanowych produkcji firmy
AS MAKROFLEX. Czes¢ 1. Badania do nowelizacji AT-15-7190/2005. Zaktad Konstrukc;ji i

Elementéw Budowlanych ITB

2. NL-3399/A/05. Praca badawcza dotyczgca pianek poliuretanowych w aerozolu MAKROFLEX
/ CERESIT / BOSMAN / FORMULA 1 / PATTEX oraz MAKROFLEX Winter / CERESIT Winter
/ BOSMAN Winter / FORMULA 1 Winter / PATTEX Winter, wezykowych i pistoletowych.
Zakfad Badan Lekkich Przegrod i Przeszklen ITB

3. NL-1774/A/98. Badania pianki poliuretanowej MAKROFLEX. Zaktad Badan Lekkich Przegrod

i Przeszklen ITB
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