Od Ado Z S.A.

Kartatechniczna

BOSMAN
SILIKONWYSOKOTEMPERATUROWY 350° C

PRODUKT:
gjednosk’fadnikowy, trwale elastyczny silikonowy kit uszczelniajgcy,odporny na temperature
0 +350°C

WLASCIWOSCI:

- odporny na wahania temperatury od —60°C do +350°C

- zastepuje tradycyjne uszczelki motoryzacyjne (gumowe,klinkierowe, korkowe, papierowe,
filcowe, azbestowe itd.), chemoodporna uszczelka w ptynie

- fatwy w zastosowaniu bez wzgledu na ksztalt powierzchni

- przyczepny do powierzchni gtadkich i porowatych, np. ceramika,stal, metale i ich stopy,
szkio, lakierowane drewno

- trwale elastyczny w petnym zakresie temperaturowym

- odporny na promieniowanie UV, wode oraz oddziatywanie wielu czynnikdw chemicznych,
takich jak: kwasy, ttuszcze, oleje, paliwa, ciecze hydrauliczne, smary, spaliny,
ptyny,mrozoodporne itd.

- nie zawiera rozpuszczalnikow

- bardzo niski skurcz

ZASTOSOWANIA:

- uszczelnianie ztgczy w budownictwie, transporcie i przemysle,gdzie wymagana jest
podwyzszona odpornos¢ termiczna(od -60 °C do +350°C)

- uszczelnianie pomp, filtrow, termostatow i innych elementow maszyn

- uszczelnianie elementow kolektoréw stonecznych

- uszczelnianie urzadzen grzewczych (kottéw, podgrzewaczy,piecéw, kuchenek, przewodow
spalinowych)

- uszczelnianie elementow silnikdw elektrycznych i spalinowych: miski olejowe, pokrywy
zaworow, pokrywy watu rozrzadu,pokrywy mostow napedowych, skrzynia biegow itp.

KOLOR: czerwony

OPAKOWANIA:
40 ml — tubka
310 ml — plastikowy kartusz

OKRES TRWALO SCi:

24 miesiecy (310 ml), 24 miesiecy (40 ml). Zamkniete opakowanie przechowywac w
temperaturze od +5°C do +25°C. Odporny w transporcie do —15°C.



DANE TECHNICZNE:

Baza silikon octanowy

Konsystencja potgesta

Charakter trwale elastyczny

Ciezar wiasciwy 1,03 g/ml

Sciekanie wg ISO 7390: < 2 mm

Kozuszenie / Czas obrobki ok = 10 min (przy 23°C i 50% wilgotnosci wzglednej)
Czas utwardzania :=3 mm dziennie (przy 23°C i 50% wilgotnosci wzgledne))
Modut 100% wg normy ISO 8339: 0,5 MPa

Wydtu zenie przy zerwaniu wg normy ISO 8339: 150%

Twardo $¢ Shore A (3s) wg normy ISO 868: 25°

Wytrzymato $¢€ przy zerwaniu: wg normy ISO 8339: 0,6 MPa

Lepko $¢ = 200.000 cPo (przy temp. +20°C)

Odporno $¢ termiczna po utwardzeniu od —60°C do +350°C

Mozliwo $€ malowania nie

Twardo$¢ Shore A utwardzonej prébki
(czas utwardzania 14 dni przy temp. +23°C i wilgotnosci wzglednej 50%, grubos$¢ filmu 2 mm)
po ekspozycji na temperature +250° i +270°C przez okres 500 i 1000 godzin.

500 godzin w temp. +250°C = 22° (DIN 53505
500 godzin w temp. +270°C = 15° (DIN 53505

1000 godzin w temp. +250°C = 30° (DIN 53505)
1000 godzin w temp. +270°C = 27° (DIN 53505)

ROZMIAR SPOIN

Minimalna szeroko §¢ 4 mm
Maksymalna szeroko $€ 25 mm

Zalecane proporcje
Szerokos¢ spoiny w mm:  4-8 10-12 14-16 18-20 22-24
Gtebokos¢ spoinywmm: 6 8 10 12 14

W celu uzyskanja zgdanej gtebokosci sf; oir&y i nie dopuszczenia do trzy
punktowego styku spoiny stosowac profile dylatacyjne.

PODLOZA

Rodzaje powierzchni

ceramika , stal czarna,galwanizowana,nierdzewna, aluminium i inne metale lub ich
stopy, blachy powlekane,szkto, podtoza emaliowane, lakierowane,glazurowane
panele poliestrowe i epoksydowe, impregnowane drewno itp. W razie potrzeby
zastosowac srodek gruntujgcy.

Przygotowanie

Usungc z podtoza ttuszcze, rdze,brud i pozostatosci po poprzednich klejach lub kitach
uszczelniajgcych. Przed uzyciem na powierzchniach z tworzyw sztucznych i powtokach
malarskich zaleca sie przeprowadzic test przyczepnosci.

Stan podio za
Powierzchnia czysta, sucha, odtluszczona, wolna od rdzy, kurzu, ttuszczu, oleju i innych
zanieczyszczen



SPOSOB UZYCIA:

Narzedzia Pistolety reczne lub pneumatyczne

Temperatura otoczenia od +5°C do +50°C

Zalecenia

Zdja¢ nakretke, nacig¢ koncéwke tuby, ponownie natozy¢ nakretke i nacigé jg pod katem na
szerokosci odpowiadajgcej wielkosci spoiny. Fuge wygtadzi¢ przy pomocy szpachelki
maczang w wodzie z niewielkg domieszkg mydta w ciggu 10 od natozenia kitu i ztgczenia
uszczelnianych elementéw. Zapewni¢ dobrg wentylacje. Fuga powinna mie¢ zawsze ksztat
utatwiajgcy swobodne Sciekanie wody. W przypadku nietypowego zastosowania nalezy
wykonac probe.

Czyszczenie
Narzedzia i podtoze umy¢ natychmiast po zakonczeniu pracy przy pomocy terpentyny. Rece
my¢ wodg z mydtem

Ograniczenia

Nie stosowac¢ do uszczelnien gtowic cylindrow i gaznika, potgczenh z teflonem, PP, PE.
,podtozami bitumicznymi lub metalami niezabezpieczonymi antykorozyjnie. Unika¢ kontaktu
Z rozpuszczalnikami w trakcie utwardzania kitu.

Bezpiecze nstwo ogolne Patrz: Karta charakterystyki substancji niebezpiecznej
UWAGA: Przechowywac poza zasiegiem dzieci.

ATESTY  Panstwowy Zakfad Higieny

Producent nie mégt przewidzie¢ jednak wszystkich mozliwosci zastosowania swoich produktéw, a poniewaz sposéb uzycia produktéw
jest catkowicie poza jego kontrola, uzytkownik bierze na siebie odpowiedzialno$¢ za wtasciwy wybor i zastosowanie produktu. Producent
nie bierze na siebie odpowiedzialnosci za wystepujace uszkodzenia lub zly stan podtoza, ktére mogag byé wynikiem czynnikéw
atmosferycznych, przygotowania wstepnego lub wad konstrukcyjnych.



